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DEFINITION DE POSTE

RESPONSABLE QUALITE 

A - LA SOCIETE
Ce groupe de dimension internationale opère dans le secteur des ingrédients naturels pour l’industrie agroalimentaire. Il emploie plus de 1000 personnes et réalise un CA de plus de 250 millions  d’euros. Il dispose de 16 sites industriels répartis sur les continents européen, américain et océanique. L’une de ses filiales, spécialisée dans la fabrication et la commercialisation d’ingrédients colorants ou aromatiques d’origine végétale cherche rapidement  un RESPONSABLE QUALITE (H/F) pour l’un de ses sites de production  basé en Bourgogne.
B - LE POSTE

Rattaché au directeur du site, le(a) Responsable Qualité  prend  en charge l’animation d’une équipe de 8 personnes, et  assure :

· La gestion et l’animation du système d’assurance qualité (Usine actuellement certifiée ISO 9001version 2000…)

· La sécurité alimentaire des produits et des process et la parfaite application des règles d’hygiène et des procédures qualité (HACCP, cahiers des charges fournisseurs, respect de la réglementation européenne)

· La prise en compte et la garantie des exigences clients ainsi que la préparation des audits clients 

· La gestion des activités du laboratoire de contrôle (méthodes, calibrage, équipements et maîtrise du budget)
C- LE PROFIL

· Formation  Ingénieur Agro/Agroalimentaire – Spécialisation Qualité et Hygiène et Sécurité

· Expérience minimum de 5 ans dans la Qualité en IAA et de la sécurité alimentaire -HACCP

· Maîtrise des domaines analytiques, microbiologiques, physico-chimiques et organoleptiques courants

· Maîtrise des systèmes de gestion Qualité et de la bureautique

· Proche du terrain, compétences en animation d’équipe.

· Bon relationnel

· Rigueur, organisation 

· Très orienté (e)‘Satisfaction Client’

· Maîtrise de l’anglais  impérative pour pouvoir évoluer dans un contexte international

Ingénieur agroalimentaire, vous avez un fort intérêt pour les produits industriels, en particulier dans le domaine des extraits végétaux, ainsi que pour la maîtrise de la qualité, vous avez pu développer votre sens du service client et votre rigueur, venez vous épanouir dans ce  groupe innovant et dynamique !  
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